MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO
SECRETARIA DE INSPEGAO DO TRABALHO

Data de Validade: 11/03/2018 N°. do Processo: 46000.000858/2013-06
Produto: Nacional

Equipamento: PERNEIRA

Descricéo: Pemneira de seguranca, confeccionada em raspa, fechamento total em velcro.

Aprovado para: PROTECAQ DAS PERNAS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS, ESCORIANTES E
TERMICOS PROVENIENTES DE OPERAGCOES DE SOLDAGEM E PROCESSOS SIMILARES.
Restrigdes/Limitagdes: EP| NAO APROVADO CONTRA ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A INCENDIO.
Observagao: 1) O EPI obteve resultado de nivel de desempenho classe "2" para 1ISO 11611:2007.
I1) Demais especificagdes técnicas do EPI deverdo ser obtidas junto ao fabricante.

Marcagdo do CA:  No corpo do epi
Referéncias: 5000

Normas técnicas:
1ISO 11611:2007

N° Laudo: 1036 323-203/2012
Laboratério: IPT/FRANCA - INSTITUTO DE PESQUISAS TECNOLOGICAS

Empresa: VIGOR EQUIPAMENTOS DE PROTECAQ LTDA - EPP

CNPJ: 10.378.738/0001-40 CNAE: 3292 - Fabricagso de equipamentos e acessorios para seguranga e protecéo
pessoal e profissional

ENDEREGO: COSTA DA SERRA S/N SALA 2

Bairro: QUINTO DISTRITO CEP: 95.780-000

Cidade: MONTENEGRO LF: BS

ROMULO MAC O E SILVA
Coordenador Geral de Norfatizacéo e Programas

CGNOR/DSST/SITIMTE
11/03/2013
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PESQUISAS

CETIM - Centro de Téxteis Técnicos e Manufaturados / LCPP- Laboratério de Calgados e Produtos de Protegédo

RELATORIO DE ENSAIO N° 1 036 323-203

CLIENTE: Vigor Equipamentos de Protecéo Ltda.

Est. Costa da Serra, 4701 - sala 2
95780-000 - Caixa Postal - Montenegro - RS

MATERIAL: Perneira de seguranca.

NATUREZA DO TRABALHO: Ensaios diversos em perneira de seguranca para
fins de obtencédo do Certificado de Aprovacao (CA),
expedido pelo Ministério do Trabalho/Departamento
de Segurancga e Saude no Trabalho.

NORMA DE ESPECIFICACAO: ISO 11611:2007 - Roupas de prote¢do para uso em
soldagens e processos similares.

REFERENCIA: Orgamento IPT n° 765/12 de 26.1.2012, aprovado em 11.7.2012.
1 DESCRICAO DO MATERIAL

1.1 Fornecido pelo cliente com a seguinte declaragdo: “Pemeira de seguranga
confeccionada em raspa, fechamento total em velcro”, designada: “56000”.

1.2 Foto

e

As fotos podem apresentar diferencas de tonalidade em relagao as cores originais da amostra.
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INSTITUTO DE
PESQUISAS Relatério de Ensaio n® 1 036 323-203

TECNOLOGICAS

CETIM — Centro de Téxteis Técnicos € Manufaturados / LCPP- Laboratério de Calgados e Produtos de Protegdo

2 METODOS UTILIZADOS

2.4 Norma Regulamentadora n° 6 - Verificagdo da marcagdo do nome do fabricante,
CA e lote (Procedimento CETIM-LCPP-PE-0431)

2.9 1SO 13688:1998 (E) - Verificagdo do desenho de vestimentas
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-1100)

2.3 1SO 13688:1998 (E) - Verificagao de tamanho
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0441)

2 4 1SO 13688:1998 (E) - Verificagdo de marcacao, pictograma e informacoes
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-1005)

2.5 ISO 15025:2000(E) - Propagagéo de pequenas chamas
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0429)

Equipamentos: Aparelho para ensaio de propagagdo de chamas TE-001 e Cronémetro
TI-001, calibragdo valida até 16/11/2012.

2.6 1ISO 9150:1988 - Impacto de respingos de metais fundidos
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0430)

Equipamento: Aparelho para ensaio de impacto de respingos de solda TE-002.

2.7 1SO 6942:2002 - Ensaio de calor radiante
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0432)

Equipamento: Aparelho para ensaio de calor radiante TE-003.

2 8 BS EN 1149-2:1997 - Propriedades eletrostaticas
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0443)

Equipamento: Aparelho para medigdo da resisténcia elétrica FE-090.

2.9 ISO 3376:2002 - Determinag&o da resisténcia a tracdo e alongamento
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0105)

Equipamento: Dinamdmetro DNM 04, calibracéo valida até 9/1/2014.
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TECNOLOGICAS

CETIM - Centro de Téxteis Técnicos e Manufaturados / LCPP- Laboratério de Calgados e Produtos de Protegdo

2.10 1SO 4045:2008 - Determinagéo do pH
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0153)

Equipamentos: Peagometro Digimed QE-067, calibragéo valida até 5/6/2013; Balang
analitica Sauter QI-001, calibragéo valida até 17/9/2012; Mesa agitadora QE-066;
Moinho QE-006: Proveta QV-193, calibragéo valida até 31/7/2012 e Erlenmeyer.

2.11 1SO 3377-1:2002 - Determinagéo da forga de rasgamento
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0103)

Equipamento: Dinamémetro DNM 01, calibracdo valida até 4/4/2014.

2.12 ISO 4048:2008 - Determinagdo da matéria solivel em diclorometano
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0154)

Equipamentos: Extrator tipo “Soxhlet" QE-004; Estufa Fabbe QE-024 e Balanga
analitica Sauter QI-001, calibragdo vélida até 17/9/2012.

213 1SO 13935-2:1999 - Determinagéo da forga da costura
(Procedimento CETIM-LCPP-PE-0436)

Equipamento: Dinamémetro DNM 01, calibracéo valida até 4/4/2014.

214 1SO 17075:2007 - Determinagao do teor de Cromo VI
(Procedimento CMQ-LAQ-PE-QI-047)

Equipamentos: Espectrofotometro UV-Visivel (UV 01), calibragdo valida até 05/2014;
Balanga Analitica (BASC 1), calibragéo valida até 2/2013; Medidor de pH (PHM 827),
calibragdo valida até 07/2012 e Incubadora com agitagédo (SH 01), calibragdo vélida até
03/2014.
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CETIM = Centro de Téxteis Técnicos e Manufaturados / LCPP- Laboratério de Calgcados e Produtos de Protegdo

3 RESULTADOS OBTIDOS E ESPECIFICAGOES

3.1 Verificagbes das marcagdes e informagdes ao usudrio: marcagdo na vestimenta
conforme a NR n°® 6 do MTE - Ministério do Trabalho e Emprego e marcagao conforme
ISO 13688:1998.

DR
£awh B rwref;m
Ref.: 5000
Lote:

CA:
TAMisesy 765 482

Itens da NR 6 que devem existir na marcagao

b vailiinasite Verificagdes obtidas Enquadramentos

Nome do Fabricante Possui Sim

Possui campo destinado ao

Numero do Certificado de Aprovagao (CA) Al da CA Sim
Lote de fabricago Possui campo destinado ao Sim
numero do lote
Itens da norma ISO 13688:1998 que E
faid = 5 A < nquadra
devem existir na marcac¢do na vestimenta Verificacdes obtidas
mentos
e embalagem
Marcagao na vestimenta: - Marcagédo na vestimenta
- Nome da empresa - Possui (Vigor) Sim
- Designagdo da vestimenta - Possui (5000) Sim
- Tamanho da vestimenta - Possui Sim
- Referéncia a norma de ensaio - Possui Sim
- Pictograma - Possui Sim
- Instrucdes de conservacao, se relevantes - Nao possui, ndo relevante N&o se aplica
Informagdes da embalagem em contato - Informacoes na embalagem.
direto com as vestimentas:
- Nome e enderego da empresa - Possui nome e enderego da empresa Sim
- Designacao da vestimenta - Possui designagao Sim
- Referéncia a norma de ensaio - Traz informagao Sim
- Pictograma apropriado acompanhado dos - Traz informagao Sim
respectivos niveis de desempenho e
explicagao sobre o pictograma
- Instrugées de utilizagao, se relevante - Nao traz instrugdes, ndo relevante Nao se aplica
- Referéncia a acessorios e partes - Nao traz instrugbes, ndo relevante Nao se aplica
suplentes, se relevante
- Instrucdes de transporte, se relevantes - Nao traz instrucbes, ndo relevante Nao se aplica

N
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CETIM — Centro de Téxteis Técnicos e Manufaturados / LCPP- Laboratério de Calgados e Produtos de Protegéo

3.2 Verificagdo do desenho

St T~ . Enquadra-
Desenho Especificagoes Verificag6es obtidas nesedos
Generalidades Quando existentes as pecas 7 : o :
metélicas devem ser cobertas. Nao possul pagas metalicas. Sim
Quando existentes devem ser
Bolsos laterais e angulo superior a 10°
em relagdo a cobertura lateral ME et bolsos. Sim
com abertura minima de 75 mm.
Pastesranis Nao devem ter aberturas, pregas
ou rugas. Se existentes botdes | Ndo tem aberturas, pregas ou Sim
devem ter distancia maxima de | rugas.
150 mm.

Especificagdes de acordo com a norma ISO 11611:2007 - Roupas de prote¢do para uso em soldagens e processos similares

3.3 Qualidade do material - requisitos gerais

Ensaios Especificagoes Resultados obtidos Enquadramentos
N % 1 Téxteis: min. 400

s i L Couro: min. 80 166 Sim
Resisténcia ao rasgamento Téxteis: min. 20
(N)1 Couro: min. 20 373 Sim
Forca de estouro (kPa) Téxteis: min. 200 Nao se aplica Nao se aplica

Téxteis: min. 225

1

Farga.on casis () Couro: min. 110 500 Sim
Teor graxo (%) Couro: max. 15 4 Sim
Propagagao de pequenas <2s 0 Sim
chamas? (s) Auséncia de danos® Sem danos
Resisténcia elétrica (Q)° Min. 10° 7.3x10° Sim
pH min. 3,5 - max. 9,5 3,7 Sim

N3o deve ser

detectado (E

5 considerado nao ;

Teor de Cromo VI° (mg/kg) detectival auando o <3 Sim

nivel de cromo VI for

menor que 10 mg/kg)

" Ensaios realizados pelo LTT - Laboratério de Tecnologia Téxtil, do CETIM - Centro de Téxteis Técnicos e Manufaturados.

. Tempo de existéncia de chama e/ou incandescéncia no corpo de prova ap6s a remogéo da chama de ensaio.
Resisténcia medida a 100 V.
. Séo considerados danos: residuos fundidos, furos, propagagdo de chamas por todo o material, costuras desfeitas e outros.

' Ensaio realizado pelo LAQ - Laboratério de Andlises Quimicas, do CMQ - Centro de Metrologia Quimica do IPT. Limite de
Quantificagdo 3 mg/kg.
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CETIM - Centro de Téxteis Técnicos e Manufaturados / LCPP- Laboratério de Calcados e Produtos de Protecdo

3.4 Niveis de desempenho para a norma I1SO 11611:2007

Ensaios

Especificagoes Resultados obtidos | Enquadramentos

Impacto de respingos

Classe 1: min. 15

(Namero de respingos)’ Classe 2: min. 25 = 26* Classe 2
Calor radiante (indice de Classe 1: 27
transferéncia de calor - RHTI)? (s) Classe 2: 2 16 423 Classe 2

y 2 i s
Numero de respingos para elevar a temperatura em 40 °C.

. Tempo para elevagdo da temperatura em 24 °C com densidade de fluxo de calor radiante de 20 kW/m?2
* O ensaio de impacto de respingos foi encerrado com 26 respingos.

4 CONCLUSAO

Considerando os resultados apresentados, a amostra analisada encontra-se de
acordo com a tabela abaixo:

Normas ensaiadas

Atendimento aos

Nesultados obtidos requisitos das normas

Marcagéo de acordo com a norma|De acordo com as exigéncias

NR n° 6 do Ministério do Trabalho e | estabelecidas pela norma para Sim

Emprego (MTE)

a marcacéao do EPI.

Protecdo para uso em soldagens e
processos similares

ISO 11611)

(normas | Classe: 2 Sim

Franca, 22 de agosto de 2012.

CENTRO DE TEXTEIS TECNICOS E MANUFATURADOS

Laboratérig-dé Calgados e Pr. os de Protecio
s 7

£ “
Eng. Mecéanico Otavio Augus%antos Diniz
I

( Supervisor de Ensaios ~
CREA n° 5061434063 - RE n° 8682.7
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EQUIPE TECNICA

Alexandre Henrique Meneghetti
Deusmar Teodoro de Faria Junior
Michelle de Aguiar Pimenta Julioti

Nicole Aparecida Amorim de Oliveira
Sandro Gongalves de Andrade

Yan Francisco Feliciano

Anselmo de Lima Santos (CMQ/LAQ)
Gracinda Martins C. Garofalo (CMQ/LAQ)
Miguel Maciel Pereira (CMQ/LAQ)
Fernando Soares de Lima (CETIM/LTT)
Marcio Silva Gomes (CETIM/LTT)
Gislene de Freitas Macione (CETIM/LTT)
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